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Gunumuzde sirdiriilmekte olan ‘pivasa gozetimi ve denetimi’ faalivetleri;
yetkill bakanliklarin tasra teskilati ve yerel yonetimler ile yapiimaktadir.

Gerek halkimiz gerekse treticimiz agisindan 6ncelikli olan piyasa gozetimi
ve denetiminin yeter derecede yapilamamasi sonucunda; sadliksiz, standartlara
uygun olmayan Urdnlerin ic dolasimda yer almasina dolayisiyla tiiketicinin ve
standartlara/yonetmeliklere uygun Gretim yapan Ureticinin zarar gérmesine neden
olmaktadir.

Sistermnin saglikli bir sekilde islememesinin sebepleri irdelendiginde; kurumlarin
yeter derecede nitelikli personele, Ihtisaslasmaya, donanima sahip olamadiklarini
ve objektif bir calisma sartlannin saglanamadidini gérmek mimkinddr.

Sistemin getirdigi dider handikap ise, yatinm yapacak girisimcinin birden fazla
kurum ile 6n ¢ahisma yapmak zorunda kalarak zaman ve mali kayiplar ile karsi
karstya kalmasidir.

I¢ dolasimdaki triinlerin ve hizmetlerin yeterl derecede denetlenebilmesi,
tuketici haklarinin korunarak haksiz rekabetin 6niniin kesilmesi icin; ‘pivasa
gozetimi ve denetimi’ calismalarini de@isik kurumlarda yiiriten calisanlarnin tek bir
dzerk kurum catisinda birlestiriimesi, egitim ve donanim ihtivaclarinin temin edilerek
objektif calisma ortaminin tesis edilmesidir.

Bunun en glizel 6rmedi; ilimizde 2005 yili Ocak ayindan bu yana, TMMOB
Elektrik Mhendisleri Odasi Samsun Subesi ve yerel yonetimler isbirlidi ile baslatmis
oldugumuz ‘Asansorlerin Yillik Periyodik Kontrol ve Ruhsatlandinimasi’ calismamizdir.

Sekiz aylik bu strecte, sekttrde faaliyet gosteren firmalann ilgili yonetmelikler
cercevesinde CE Isaretlemesl uygulamasina ge¢meleri, binyelerinde Makina
Mihendisi ve Elektrik Mihendisi istihdam ederek riinlerini standartlara uygun
tretmeleri beklenen bir gelisme olmustur.

Tiiketici ve dretici haklannin birlikte gozetildigi bir Turkiye dile@imizie.

Kadir Giirkan
MMO Samsun Sube Baskani

samsun gube bilteni
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AKILLI BINALAR SEMINERI
YAPILDI

Emas Makina Sanayi A.S. tarafindan Gyelerimize
yonelik "Akilli Binalar ve |klimlendirme Sistemleri"
konulu bilgilendirme semineri 9 Mart 2005
Cargamba ginu Sube hizmet binamizda yapild.
Emas Makina A.S. personelinden Hasan KORUR
- Kenan SAHIN ile Emar A.S. Egitim ve Servis
Uzmani Suat YILMAZ tarafindan sunumu yapilan
seminere (yelerimiz yogun ilgi gostermistir.

19 MAYIS BELEDIYESI ILE ASANSOR
PERIYODIK KONTROL PROTOKOLU
IMZALANDI
19 Mayis Belediyesi sinirlari icersinde yapilan
Asansorli Binalarin Ruhsatlandirimasi esnasinda
Asansorlerin Kontroli ve kullanimda bulunan
asansorlerin yillik periyodik kontrolini Makina
Mihendisleri Odasi Samsun Subesi ve Elektrik
Mihendisleri Odasi Samsun Subesi'ne devreden
protokol 4 Mart 2005 Cuma guni imzaland:.

—

ATESCi KURSLARI DEVAM
EDIYOR

Samsun Halk Egitim Mudurliuga ile
Subemizin ortaklaga siirdirmekte oldugu
Yetkili Kalorifer Atesgiligi Kursu 10 Mart
2005 Persembe giint dizenlendi. Yogun
ilginin oldugu kursa 30 adet kursiyer
katilmig olup kursun sunumu subemiz tyesi
Ali Fehmi KELESOGLU tarafindan
yapilmistir.

ARACLARIN LPG'YE DONUSUMU
MUHENDIS YETKILENDIRME
KURSU DUZENLENDI

MIEM kapsaminda Araglarin LPG'ye
Dontigimi Mihendis Yetkilendirme Kursu
13-15 Mart 2005 tarihleri arasinda Sube
Seminer salonunda dizenlendi.
Kursun sunumu Oda MIEM Kurs 6greticisi
Karel De POLO tarafindan yapilmis olup
kursa Amasya, Ordu, Samsun, Tokat,
Corum, Aydin, Urfa, Ankara illerinden
toplam 32 kursiyer katilmistir.

samsun gube bolteni




19 MART'TA KADIKOY MEYDANINDA AMERIKA'YA HAYIR MITINGINDEYDIK
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Bilesim Fuarcilik tarafindan koordine edilen ve
Zeytinburnu beylikdiizii TUYAP Fuar Merkezinde
diizenlenen WIN Otomasyon-Elekctrotech-
Machiner-Meterials fuari ziyaret edildi.
Ziyaret esnasinda Makina, Robotik, Hidrolik ve
Pnématik alanindaki gelismeleri lyelerimiz
yakindan inceleme firsati buldular.

ISITMA SISTEMLERI KONULU SEMiNER DUZENLENDI

Isisan Buderus, Ari-Tek Ticaret igbirligi ile
tyelerimize yonelik “Isitma Sistemleri" konulu
egitim semineri 23 Mart 2005 Cargamba ginu
subemizde dizenlenmistir.

21 Mart 2005 pazartesi giind Subemizde Ig
Makinalari Operator Yetkilendirme Kursu
dizenlenmistir. Oda Is Makinalan Kurs
Ogreticisi Sefik Yilmaz GENC tarafindan
sunumu yapilan kursa toplam 26 kursiyer
katilmigtir.

HANNOVER MESSE FUARI ZIYARET

19 Mart 2005 Cumartesi giinii Kadikoy Iskele
Meydaninda TMMOB tarafindan dizenlenen
Amerika'ya Hayir Mitingine katildik.
Emperyalist Amerika'nin Irak'taki iggaline
durdurmasi amaciyla diizenlenen miting tam
bir gélen havasi ile gegmistir.

wE

Seminerin sunumu Mak.Miih. Fatih ONER ve
Isisan Buderus Bélge Sorumlu Mak.Mih. Giirkan
UNLU tarafindan yapilmis olup tiyelerimizin yogun
katilimi gergeklesmistir.

[ |
samsun sube bditeni




'ENDI?S'!RiYEL T_lzgiqLenDE DOGAL GAZ
DONUSUMU" EGITiIMI YAPILDI

Uyelerimizden gelen talep dogrultusunda
hizmetlerini yonlendirmeye galisan Subemiz 25
Mart 2005 Cuma Guniu “Endistriyel Tesislerde
Dogal Gaz Doénusimi" konulu seminer
diizenlenmisgtir.

Seminerin sunumu Odamiz liyesi Makina Yiksek
Miihendisi Duran ONDER tarafindan verilmis olup
Uyelerimizin yogun katilimi gergeklesmistir.

ARAGLARDA LPG YAKIT DONUSUMU
KOORDINASYON TOPLANTISI YAPILDI

LPG Yakit Donugiimu yapilan araglarin montaj
tespit raporunun dizenlenmesinin Sanayi ve
Ticaret Bakanhg: tarafindan tekrar odamiza
verilmesi nedeni ile izlenecek yol ve uygulamalar
konusunda koordinasyon toplantisi 9 Nisan 2005
Cumartesi ginu subemizde yapilmigtir.
Koordinasyon Toplantisina Sube Mudirh Ercan
YUZBASI, Sube Teknik Gorevlisi K.Serkan
ATILGAN, Tamis Motor Yenileme Yetkilisi
Mak.Miih.Hakan KAHVECIOGLU, Siklar Otogaz
Yetkilisi Mak.Mih.Numan KUZGUN ve Oto Berlin
Yetkilisi Mak.Mih. Ali Fehmi KELESOGLU
katiimigtir.

DOGAL GAZ BILGILENDIRME
TOPLANTISI YAPILDI

llimizde énce dogal gaz kullanimina gegen Corum
llinde yapilan uygulamalar ve aksakliklar
konusunda (yelerimize yonelik bilgilendirme
toplantisi 8 Nisan 2005 Cuma gini Subemizde
yapildi. )

Bilgilendirme toplantisina Corum |l Temsilcilik
YirGtme Kurulu Bagkani Serkan YILDIRIM,
Saymani Ibrahim KUSCU ve Il Yiratme Kurulu
Uyesi Nuokrettin YILMAZ katilmigtir.

ASANSOR KAZASINA INCELEME

llimizde bir 6zel saghk kurulugunda 13 Nisan
2005 Cargamba giini meydana gelen
asansor kazasi sonucu, Uzman Makina
Muhendisi ve Uzman Elektrik Mihendisleri
tarafindan olusturulan teknik heyet 14 Nisan
2005 Pergembe giinii kazan mahallinde
inceleme yaparak agagidaki kaza tespit
raporunu dizenlemigtir.

N |
samsun gube blteni




TOKAT iL TEMSILCILIGIMiZDE DOGAL
GAZ iC TESISAT MUHENDIS
YETKILENDIRME KURSU DUZENLENDI

25-27 Mart 2005 Tarihleri arasinda Tokat il
Temsilciligimizde MIEM kapsaminda Dogal Gaz
Il Tesisat Miuhendis Yetkilendirme Kursu
dizenlenmigtir.

Kursun sunumu Oda MIEM Kurs Ogreticisi Makina
Yiiksek Muhendisi Behget BAL tarafindan verilmis
olup toplam 17 kursnyer kat||m|§t|r

ORDU iL TEMSILCILIGIMIiZDE i$
MAKINALARI KULLANICISI KURSU
DUZENLENDI.

8 Nisan 2005 Cuma giinii Ordu il Temsilciligimiz
biunyesinde |Is Makinalari Kullanicisi Kursu
dizenlendi. Kursun teorik kismi temsilcilik seminer
salonunda, uygulama kismi ise Camsan Agag

San.ve Tic. A.S."inde yapilmig olup toplam 19 -

kursiyer katllml§t|r.

AMASYA iL TEMSILCILIGINDE iS
MAKINALARI KULLANICISI KURSU
DUZENLENDI

1 Nisan 2005 Cuma gini Amasya |l
Temsilciligimizde Is Makinalan Kullanicisi Kursu
duzenlendi. Toplam 20 kursiyerin katildig kursun
teorik kismi temsilcilik seminer salonunda
uygulama kismi ise Emek Ingaat Firmasinin
tesislerinde yapilmigtir.

CORUM iL TEMSILCILIGIMIZDE i$
MAKINALARI KURSU DUZENLENDI

15 Nisan 2005 Cuma giinii Corum |l
Temsilciligimizde is Makinalari Kullanicisi Kursu
dizenlenmigtir. 30 Kursiyerin katildi§r kursun
teorik bolimi temsilcilik seminer salonunda,
uygulama bolimi ise Hayat Ambalaj ve Cenesizler
Seramik Firmasi sahasinda yapilmigtir.

TOKAT iL TEMSILCILIGINDE GELENEKSEL KESKEK YEMEG] DUZENLENDI

Tokat il Temsilciligimiz tarafindan diizenli olarak
yapilan Geleneksel Keskek Yemegi 30 Nisan
2005 Cumartesi giini Cavugoglu otelde yapildi.
Tokat il Yiritme Kurulu ve iyelerinin hazir
bulundugu yemege Samsun Sube Bagkani Kadir
GURKAN, Bagkan Yrd.Bayram KARASU,
Amasya il Temsilcilik Yiiritme Kurulu Bagkan
Ahmet KOLDAS, il Temsilcilik Sekreteri Sitki
Necati KOMAGC, il Temsilcilik Yiiritme Kurulu
Uyesi Zafer ACAR ve Corum il Temsilcilik
Yuriatme Kurulu Bagkani Serkan YILDIRIM
katilmistir,

samsun gube balteni




Meslekte hizmet yilini dolduran lyelerimize yemek
esnasinda plaketleri verilmig olup Meslekte 50 Yilini
dolduran tiyemiz Hamdi ERTURK odamiz igin yazmisg
oldugu siir katihhmcilari duygulandirmigtir.

MMO'nun 50. Yil

Mucadele ederek gelindi bu glnlere,

Yilmadik, hep savastik tim engellerle,

Ulkemizin cikan gézetildi her iste,

Kalkinma hamlesinde Odamiz sahlanacak.

Odamizin amaci (lkemizi ydceltmek,

Sanayilesme yolunda durmadan ilerlemek,
Yuksek teknolojiyle dretimi yonetmek,

Bir yildiz gibi Odamiz parlayacak.

Sanla gerefle geldik elli yasina,

Canimiz feda Ulkemizin topragina tagina,

Kavugmak dilegimiz daha nice yillara,

Ornek olan Odamiz ebedi yasayacak.
30.4.2005/Tokat

Hamdi ERTURK "Odamizin 50.nci yili igin
armaganimdir.”

s — e — —— T

SUBE AITM KOMiSYONU TOPLANDI

et —— —— oz

21.04.2005 Tarihinde uygulamaya giren A.L.T.M.
Yonetmeligi ve uygulamalari konusunda 26
Nisan 2005 Sal giinii Sube AITM Komisyonu
toplandi.

Toplantiya Sube Midiirii Ercan YUZBASI,
Mevlit Bican OKAY, Abdurrahman ALTINBAS,
Hasan CELEBI, Muhsin UNUTMAZ ve Aytac
UYAR katilmigtir.

3 | Yilmaz R Su

Guma:tgaii giinii beraberindeki heyet ile gubemizr
re

g:ge Bagkani Kadir GURKAN tarafindan
cahgmalan hakkinda bilgi verilerek,
Egundemlnde bulunan EPDK yénetmelikleri
ve 30 Eylul 2005 Tarihinde dizenlenecek olan
TISKON 2005 |.Ulusal Tibbi Cihaz Imalat Sanayi
Kongre ve Sergisi igin destek talep edilmistir.

samsun sube bulteni




Kaynak Teknolojileri ve is Giivenligi
Paneli Yapildi

Subemiz tarafindan gergeklestirilen .
Kaynak Teknolojileri ve Is Giivenligi e b
panellerinde kaynak | FRFY mavina mliens

4 Samsun .:}U

hesi

teknolojilerindeki gelismeler ve is
guvenligi mevzuatlan tartisildi.

Kaynak Teknolojileri ve Uygulamalan konusunda
uyelerini bilgilendirmeyi hedefleyen Subemiz, 15
Nisan 2005 Cuma gini Ataturk Kiiltir Merkezinde
Kaynak Paneli dizenlemistir.

Panelin yonetimi Mak.Mih. Sabri SAMANGUL
tarafindan yapilmig olup konugmaci olarak Prof.Dr.
Selahattin ANIK-ITU Makina Fakiltesi
Mak.Mih.Boélimi, Dog.Dr.Murat VURAL-Tirk
Loydu Vakfi Gen.Miid.inga ve Mak.Yik.Miih. Ali
ESER ve Samgaz AS. Proje Midiri Murat
ALBAYRAK katilmigtir.

Kaynak Teknolojileri panelini takip eden isgi ANBARTLART ESTITi St
Saghg: ve Is Guvenligi uygulamalari, 16 Mart ) ms-nwncssm‘-:nnmuw“""’é’*"
2005 Cumartesi gini Atatirk Kiltir Merkezinde | L e
Is Giivenligi Panelini diizenlemistir.

Panelin Yénetimi Mak.Muh.ibrahim
ZARALIOGLU tarafindan yapilmig olup konugmaci
olarak Mak.Mih. Yildinm CAKAR, Mak.Miih.
Giirbiz YILMAZ ve Mak.Miih. Necati iLHAN
katilmigtir.

Atatlrk Kaltir
Merkezinde 1}
dizenlenen

panele ilgi
yogun oldu.

samsun sube balten




Kontrollerimiz devam ediyor.

Makina MUhendisleri Odasi Samsun Subesi; her tirl{
basincl kaplann(Buhar Kazani,Hava Tanki, Hidrofor,
Kalorifer Kazani, Kompresor) ve kaldirma-iletme
makinalarinin perivodik kontrolleri(Arag Kaldirma Lifti,
Asansor, Caraskal, Forklift, Mobil Ving, Ving, Telesk
ve Telesiyej, Yik Asanstril), Endustrivel kaynakl hava
A EPRERCNESN - ¢ | kalltesinin korunmasi yonetmeligi kapsaminda baca
il e R gazi emisyon ve toz dlciimleri, motorlu araclann
e ZHIS Vi g =~ motor-sasi numaralarinin orjinalli8inin saptanmasl,
S LR LPG'li araclarda monta] tespit ve gaz sizdirmazik
s\_ ‘ B e S OBl kontroll, Akaryakit istasyonlan veralt tanklan periyodik
| —— kontrolii'nii kapsayan kontrol ve dlctim calismalanni
LPG'li araglann sizdirmazlik kontrolleri yapilirken standart ey am etlirmektedir. Kontrol ve Slciimler, konusunda

digi gortlen hususlar teknik personel tarafindan arag | :
sahibine aktanlmakta ve odamiz tarafindan hazirianan editimli ve uzman teknik personel tarafindan

‘Bilingli kullanalim, gavenli yasayalim’ kitapgigi veriimektedir.  gerceklestirlimektedir.
i e \

N
samsun sube bultenl




Arac Muayene istasyonlarinin Devri Anayasa Mahkemesinde

Danistay 8. Daires,
Odamizin Actigi Dava

Uzerine, “Arac

Muayene Istasyonlar/

Hizmeti"nin Devir

Yoluyla

Ozellestirilmesini
Anayasa’ya Aykiri
Bularak, “Karayollari

Trafik Kanunu’nun”

iigili 35. Maddesinin
iptall icin Anayasa

Mahkemesi‘ne

Basvurulmasini
Kararlastird.

Danistay 8. Dairesi, 23.09.2004 giin ve 25592 sayili Resmi Gazetede yayimlanan
“Arag Muayene Istasyonlarinin Agilmas, isletilmesi ve Arag Muayenesi Hakkinda
Yénetmelik"in iptali, yGritmenin durdurulmasi ve bu Yonetmeligin dayanag: olan
2918 sayil "Karayollari Trafik Kanunu"nun degisik 35. maddesinin Anayasa'ya
aykinlk tagidigi icin iptali istemiyle Odamizin agtigi davaya iligkin kararinda;
“Karayollari Trafik Kanunu"nun 35. maddesinin Anayasanin 2, 47, 125 ve 155.
maddelerine aykinlik tagimasindan 6tira iptali igin Anayasa Mahkemesi'ne
basvurulmasi ve Anayasa Mahkemesi'nin verecegi karar géz dniinde tutulmak Gzere
davanin geri birakilmasina verdi.

Danigtay karan, arag muayene istasyonlan hizmetinin kamu hizmeti olmasi itibariyla
idareden tamamen kopanimasinin olanaksizligina ve buna iligkin Anayasal hiikimlere
dayaniyor. )

Ozellestirme Idaresi Bagkanligi, Anayasa Mahkemesi'nin verecegi karari
beklemeyerek, ihaleyi kazanan Konsorsiyum ile sdzlesme imzalamas halinde, deviet
ciddi bir zarara ugrayacak, konu uluslararasi tahkime dek gidebilecektir.

Ihaleyi kazanmis olan Konsorsiyum, zellestirme gegerli olsa bile Danistay
kararindaki hukuk devleti yorumuna gore, alt bayilikler zinciri olusturamayacak.

Arag Muayene Istasyonlari/Hizmetinin dzellestirimesine iliskin 26.11.2004 ve
21.12.2004 tarihli basin agiklamalarimizda, Kamu Kurumu niteliginde bir Meslek
Kurulusu olan Odamizin, yasalarca belirlenen gérevieri gergevesinde, kamu ve (lke
gikarlan ile toplumun can ve mal givenligini ilgilendiren her konuda oldugu gibi bu
konuda da toplumsal sorumluluk bilinciyle; Anayasa'ya ve kamu yararina aykir
bulunan Yonetmelik ve Kanun maddesinin iptali igin Danistay'da idari yargi yoluna
bagvuruldugu kamuoyuna duyurulmusg, bagimsiz yarginin bu konuda dogru karar
verecegdine inancimizi belirtmig ve konu yargida oldugu igin, Ozellestirme Yiksek
Kurulu'nun imzasini bekleyen bu ézellestirmenin heniiz tam anlamiyla yasal gegerlilik
tagimadigini dile getirmistik. Bu agidan Danigtay karari, Odamizin kamu lehine
yaklagimlarini dogrulamigtir.

Odamiz, s6z konusu Ozellegtirmeye su gerekcelerle kargi gikmigtir:

1.Arag Muayene Istasyonlar/Hizmetinin Ozellestirme idaresi'nce ihaleye agilmig
olmasi, Anayasal bir hikim olan kamu hizmetlerinin kamu tarafindan verilmesi
gerekliligini diglamakta, bu itibarla dzellestirmeye iliskin 4046 sayili “Ozellestirme
Uygulamalarinin Dizenlenmesine Dair Kanun" kapsami digina cikilmaktadir.

2. Arag muayene hizmeti, Glkemizdeki trafik sorunsali da disinildigunde,
tartigmasiz bir bigcimde kamu/toplum yaran niteligindeki hizmetler arasindadir.
Gerek Odamiz gerekse kamu kurumlarinca organize edilen Ulagim ve Trafik
Kongrelerinde arag muayenesinin kamu hizmeti oldugu bir gok kez tescillenmistir.

3. Bir kamu hizmetinin ticarilegtirilerek 6zel ellerde tekele dénisturilmesi genel
olarak kamuyu, 6zel olarak da kamusal hizmetleri zayiflatip malul birakacaktir. Bu
6zellegtirme sonucunda, ayrilmaz bir bitin olan arag, yol bakim ve trafik denetim
stirecleri pargalanmaktadir. Oysa ara¢ muayenesi ile yol tizeri denetim ve tesciller
bir butin olugturmaktadir. Karayollari Genel Midirliga tarafindan yapilan arag
muayenesi ile Emniyet Genel Mudurligu tarafindan yapilan yol iizeri denetim ve
tescil iglemleri, karayollan ve araglara iligkin kamusal bir biitinlik olugturmaktadir.
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Kamu hizmetlerinin ylritiliga ile denetimi, bu
hizmetlerin kamu, tlke ve toplum gikarlari ile ulagim
ve trafik politikalanmin bitGnlikli olmas: gerekliligi
agiktir. Bu kapsamin bir kisminin kamu elinden
gikariimasiyla kamu organizasyonu tek ayakl ve
malul duruma digecektir.

4. Bu ozellegtirme, ulke/toplum givenligine iligkin
verilerin yerli-yabanci sermayenin bilgisine sunulmasi
ve yurt digina ¢ikarilmasi gibi sakincalar da
beraberinde getirecektir. Cunku devletin
gorevlendirme ve yedekleme planlaninda yer alan
araglar ile tOm araglara iligkin adli tatbikat bilgileri
ozel muayene kuruluglarina iletilerek
kamusal, toplumsal ve bireysel
guvenlik zedelenecektir.

eden ve servis hizmeti veren
firmalarin kendi imalatlarina onay
vermelerine imkan taninarak
otomotiv sektorinde tekel
yaratiimasi s6z konusu olacak ve
haksiz rekabet kogullarinda mutlak
piyasa egemenlidi gindeme gelecektir. Zira ihalenin
bir otomotiv firmasinin da iginde bulundugu bir
Konsorsiyuma verilmesiyle, diger arag imal eden
firmalardan Gstin konuma gelinmesi, dretim
piyasasinda mutlak tekel olugmas: sonucunu
verebilecektir.

6. Yukarda belirtilen hususlar, AB standartlarinda
bir muayene kurulugunda olmasi gereken ve TS-EN
45004 standartlarinda ongorilen tarafsizlik ve
bagimsizlik kriterine de aykindir.

7. S6z konusu ozellestirme, “Ekonomide verimlilik
artigi ve kamu giderlerinde azalma saglamak”
gerekgeleriyle giindeme getirilmigti. Gergekte ise
bugune kadar arag muayene istasyonlanndan elde
edilen gelir, hizmete iligkin yatirim ile hizmetin
yayginlagtinimas: ve iyilestiriimesinde kullaniimamig,
bu suretle ozellestiriimeye gerekce yaratilmaya
caligilmigtir. Bu gerekgelerde sozi edilen 100 milyon
dolarlik yatinmin (bu rakam anilan hizmetin 2003 yil
gelirine kargilik digmektedir) devlet eliyle yapiimasi
halinde, llkedeki motorlu tasitlarin yarisinin
muayeneye geldigi varsayilsa bile, belirlenen tcretler
uzerinden s6z konusu yatinmin 2 yil 20 glinde amorti
edilecegi tesbit edilmis durumdadir. Kamu elinde
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Sonugta, Danigtay karari
kamu hizmeti ile 6zellestirme
arasindaki baglan
5. Bu ozellestirme ile arac imal kopartmakta, milkiyet satigi
digindaki hizmet devir
iglemlerine idarenin kamusal
roli kapsaminda bir gergeve
olusturmakta ve konu
ozgulinde hukuk devleti
gerekliliklerine dikkat
cekmektedir.

yilda asgari 300 milyon dolar gelir getirebilecek olan
ara¢ muayene istasyonlarinin alt yapisinin
tamamlanmasi igin gereken kaynagin aynimamasiyla
s6z konusu gelir gok daha fazlasiyla yerli ve yabanc
sermayeye aktanlarak (ihalenin 613.5 milyon dolara
kazanildig: da gozetilmelidir) kamu zarara
ugratiimaktadir.

8. Ozellestirme manti§i uyarinca s6z konusu
hizmetin asin olgiide pahalanacag agiktir. “En yiksek
bayilik bedeli 165 milyon dolarla Istanbul'da,, en
diigtk bedel de 600 bin dolarla Bayburt'ta" bilgisinin
de iginde gectigi Ekonomist Dergisinin 6zel ve
kapsamli bir haberinden bu
ongorimuzin dogrulanacag: daha
simdiden anlagiimaktadir..

Danigtay karari yukarda
degindigimiz bu hususular nedeniyle
oldukga dnem tagimaktadir.

Danigtay kararinin dayandid
gerekgelerde, 6nce, Anayasa'nin 47.
maddesinde “0zel bir kural” yer aldigi
belirtiimekte ve ilgili 4. fikrada,
“Devlet kamu iktisadi tegebbusleri ve diger kamu
tuzelkigileri tarafindan yiratilen yatinm ve
hizmetlerden hangilerinin 6zel hukuk sozlegmeleri
ile gergek veya tuzelkigilere yaptinlabilecegi veya
devredilebilecedi kanunla” belirlendigi belirtiimekte;
47. maddenin 3. fikrasinin ise "Devletin kamu iktisadi
tesebbuslerinin ve diger kamu tizelkisilerinin
milkiyetinde bulunan igletme ve varliklarin
ozellestirilmesine iligkin esas ve usuller kanunia
gosterilir" geklinde olduguna atif yapiimakta ve
“ortaya gikan gorinum"un, "kamu hizmetinin ozel
kigilere gordirilmesi amaci yaninda, dzellestirme
uygulamasinin da birlikte yansitildigi bir idari yaklagim
sergilenmig” oldugu saptanmaktadir. 2918 sayili
Karayollar Yasasinin 35. maddesinde sozii gegen
tuzelkisiligin ise "kamu tuzelkisisi ve kamu kurumu
olmadig: belirtilmektedir. 35. madde iginde “idari
para cezasi uygulamasinin yer almasi, ‘igletmeci’,
‘vergi yikimlisi' gibi kavramlara degdinilmesi ve
ozellestirmeyle ilinti kurulmasi kargisinda kugkuya
yer birakmadigi” “oysa kamu hizmeti olarak nitelenen
gorevlerin idareden tamamen kopariimasinin
olanaksiz” oldugu, “kamu hizmeti"nin,"6ncelikle kamu
idaresi veya bir kamu kurumunca yurutulecek bir
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gorev" olmasi gerektigi, “bu bakimdan kamu
hizmetinin idareden bagini kopararak, yetki verme
ve igletme belgesiyle devredilmesinin olanadi"nin
bulunmadid belirtiimekte ve su kayit digilimektedir:
“Bagka bir anlatimla, kamu hizmetini yiritmede
oncelikle kamu idaresi veya kurumu gérevli olacak
daha sonra hizmet devri sézkonusu edilecektir."

Yine Danigtay kararinda, “idari kolluk gérevleri
arasinda yer alan arag tescil belgeleriyle yakindan
baglantili arag muayenelerinin, temelde kamu
yaranina yonelik bir kamusal hizmet ve yliritme
organinin iginde yer alan idare tarafindan idari
iglemlerle gergeklestirilecek bir ugrag oldugunda
duraksama yoktur" denilmekte ve “idari islemlere
karg! agik olan yargi yolu da, hukuk devletinin
vazgecilmez kosulu oldugu" oldugu belirtilmekte,
hemen ardindan, “idareyi, kolluk géreviyle dogrudan
ilgili bir alanda idari iglemler yapmaktan uzaklagtirmak
ve dolayistyla da oladan yargi yolu digina ¢ikartmak
hukuk devleti ilkesiyle geligecektir” belirlemesi
yaplimakta ve “Kamu tizelkigilerinin gérmekte
olduklan kamu hizmetlerini devrederken de hukuk
devleti ilkesi ve onu olugturan 6gelerden
aynlamayacaklan, kamusal hizmetlerle olan ilgilerinin
dogal bagini kesemeyecekleri” belirtilmektedir

Buna kargin, Odamizin iptalini istedigi 2918 sayili
Yasanin degisik 35. maddesinin ise “yetki verilen
gercek ve tizelkigilere, bu yetkilerin asil sahibi olan
idarenin iznine baglamadan, alt igleticilere devir
olanad: vermekle, temelde idari olan bir ugrasin,
yonetimle olan bagini bu agidan da keserek, devirle
ilgili idari iglemler gereginden ve dolayisiyla hizmetin
devrine iligkin iglemlerin idari yargida denetlenmesi
ilkesinden ayrilinmaktadir” saptamasi yapiimakta ve
“hukuk devletinin dlgitlerinden olan idarenin yargisal
denetimi ve denetimin idari yarg: yerlerinde yapilmasi
gerekliligi ile geligki olusturmak yaninda, idarenin
idari iglemlerle yiritme erkini gergeklegtirme iglevini
ve yetkisini birakmasi, boylece Anayasal konumundan
uzaklagmasi” sonucuna dikkat gekilmektedir.

Danigtay karan, yukarda adini andigimiz dergide
haberi gegen bayilikler vb. uygulamalari da
ilgilendirecek bir yasal cergeveyi de sunmaktadir.
Soyle ki, “Devirle ilgili bir diger celigki ise, kamu
hizmetinin ve ilgili Anayasal ilkenin 6ziinden
kaynaklanmaktadr. Bir gérevin kamu birimince yerine

getiriimesinden vazgegilip, gergek veya tuzelkigiye
birakiimasiyla, artik hizmetin yiritimi belirlenmig
olmaktadir. Gérevi devralip yiriuten de kamu
yararindan vazgecemeyecedi gibi, yerine getirdigi
de yine bir kamu hizmetidir. Bu konumu nedeniyle
yetki alan kigi, kamu idaresi veya kamu kurumu
olmadigindan, kamu hizmetini bir bagkasina
devredemez. (...) Arag muayene istasyonu agma ve
igletme yetkisi verilen gergek veya tizelkisinin,
Anayasanin 6ngorisii nedeniyle bir bagka kigiye
kamu hizmetini devretmesi olanagi bulunmamaktadir.
Dahasi, yetki verilen kisilerin bu yetkilerini alt
igleticilere devretmesi, gorevin kamusal niteligi
nedeniyle, kaynagini Anayasadan almayan bir Devlet
yetkisi kullamimi olacaktir.”

Sonugta, Danigtay karari kamu hizmeti ile
ozellestirme arasindaki badlar kopartmakta, milkiyet
satigi digindaki hizmet devir iglemlerine idarenin
kamusal roli kapsaminda bir gergeve olugturmakta
ve konu ézgilinde hukuk devleti gerekliliklerine
dikkat cekmektedir.,

Anayasa Mahkemesi'ne yansiyan bu konuda ulke,
kamu ve toplum lehine bir karar gikacagina ve
bagimsiz yargiya olan inancimizi bir kez daha dile
getirmek istiyoruz.

Ara¢ muayene istasyonlarinin ézellegtiriimesine
dayanak yapilmak istenen, bu hizmete iligkin hantallik,
aksaklk, yanhs ve kagaklarin, ilgili kuruluglar ve
yoneticilerin yasalarla kendilerine verilmig gérevieri
tam anlamiyla yerine getirmemeleri ve arag
muayenesinden elde edilen gelirlerin bu alanda
yatinma donistirilmeyip bagka alanlara kaydinimasi
ile blyudiagini gérmek durumundayiz. Bu duruma
kars ciddi bir kamu politikasi olugturulmastyla sorunun
kamu cikarlart ve toplum lehine gézimi
gerceklesebilecektir.

Odamiz bu konunun kamuoyunda ényargisiz ve
toplum yararlari lehine ele alinabilmesi igin Kamu
Kurumu niteliginde bir Meslek Kurulugu olma
konumuyla gereken katkilan sunmaya devam
edecektir, Ayrica ciddi kamu politikalarinin
olugturulmast ve uygulanmasina iligkin gereken katkiy:
her zaman sunacagimiz burada yinelemek istiyoruz.

TMMOB Makina Mdihendisleri Odasi
Oda Yonetim Kurulu Bagkani
Emin KORAMAZ
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TMMOB Basin Duyurulan TMMOB, TBMM giindeminde
olan TUBITAK yasast ile ilgili olarak 28 Nisan 2005 tarihinde
basin agiklamas: yapti.

TUBITAK YASASI, SiYASI
KADROLASMA YASASIDIR

Doga bilimlerinin gesitli alanlarinda bilimsel
aragtirma ve teknolojik geligmeyi, ulusal ekonomik
kalkinma hedeflerine gore dizenlemek, koordine
etmek ve ¢zendirmekle gorevli, merkezi bir kurulug
olan TUBITAK, 6zel bir kurulug kanununa sahip
olmasi nedeniyle mali ve kismi idari 6zerklige sahiptir.

Kurumun baglangictaki iki temel gorevi, akademik
aragtirmalan destekiemek ve geng arastirmacilan
tegvik etmek, 6zendirmekti. Bu gorevleri yerine
getirebilmek amaciyla, Temel Bilimler, Mihendislik,
Tip, Tanm ve Hayvancilik alanlarinda dort aragtirma
grubu ile en Ust karar organi olan Bilim Kurulu'na
bagh bir Bilim Adami Yetigtirme Grubu kurulmustur.

TUBITAK, tlkenin bilim ve teknoloji politikasini
belirleme sorumlulugunu, ilk kez "Turk Bilim politikasi;
1983-2003" dokiimanini hazirlama goérevini Gzerine
alarak, ustlenmigtir. Bilim ve Teknoloji Yiksek
Kurulu'nun 1983 yilinda kurulmasi ve bu kurulun
sekreterya gorevinin TUBITAK'a verilmesi, bu
sorumlulugu belirgin ve somut bir gdrev haline
getirmigtir. Bu gorevle baglantil olarak, éniimizdeki
yirmi yilik déonemde uygulanacak bilim ve teknoloji
politikalarinin belirlenmesine yonelik olarak "Vizyon
2023" adli kapsaml bir proje su sirada
yuritalmektedir.

Vizyonunu; “Toplumumuzun yagam kalitesinin
artmasina ve lilkemizin strdirilebilir gelismesine
hizmet eden, bilim ve teknoloji alanlarinda yenilikgi,
yonlendirici, katiimci ve paylagimei bir kurum olmak"
diye tanimlayan TUBITAK, misyonu igin ise
"Ulkemizin rekabet giicini ve refahini artirmak ve
surekli kilmak igin; toplumun her kesimi ve ilgili
kurumlarla igbirligi iginde, ulusal dnceliklerimiz
dogrultusunda bilim ve teknoloji politikalar
gelistirmek, bunlan gergeklestirecek altyapi ve
araclan olugturmaya katki saglamak, aragtirma ve
geligtirme faaliyetlerini desteklemek ve ylriitmek,
bilim ve teknoloji kaltird olugturmakta éncu rol
oynamaktir" demektedir.

TUBITAK, sadece aragtirmalara destek saglayan
bir kurum, yalnizca bilim ve teknoloji politikalar
belirleyen bir olugum, sadece ar-ge insan kaynaklan
geligtiren bir dizen ya da yalnizca arastirma
enstitilerinden olugan bir yapi olmayip; bunlarin
timl ve daha fazlasidir. Ulusal bir aragtirma
kurumunun aligilagelmis gorevlerinin yani sira,
TUBITAK genelde Bilim Bagkanliklan tarafindan
yuritilen bir ¢cok ek goérev yapmaktadir.

Kurumun temel iglevleri soyle siralanabilir:
Turkiye'nin bilim ve teknoloji politikalanni belirlemek;

Akademik ar-ge destegi vermek, 6zendirmek ve

izlemek; Endistriyel ATG ve yenilikleri desteklemek,
ozendirmek ve izlemek; Universite sanayi iligkilerini
gelistirmek; Ulusal oncelikler dogrultusunda ATG
aligmas ylriten ar-ge enstitlleri igletmek; Ar-ge
aaliyetleri igin kolaylik ve teknik hizmet saglayan
birimler igletmek; Gelecegin bilim adamlarini
kegfetmek ve tegvik etmek; Bilimsel mikemmelligi
tegvike yonelik yillik édiller vermek; Uluslararasi
bilimsel ve teknolojik igbirliklerini organize etmek
ve yuritmek; Bilimsel dergiler, popller bilim kitaplari
ve dergileri yayimlamak. e

Kuruldugu 1963 yilindan bu yana TUBITAK,
TMMOB'nin degerlendirmelerine gore; kisaca
tanimlanan bu iglevini bagimsiz olarak sirdirmus,
siyasi iktidarlarin dogrudan pek fazla rastlanmayan
mudahaleleri olmadan vizyonuna ve misyonuna uyan
caligmalarni ile Ulkemiz bilim ve teknoloji alaninda
onemli gelismelerin sahibi ve yoneticisi olmugtur.

TUBITAK siyasallagtinimamali

TUBITAK, bilimsel arastirmalara cok biyiik bir
destek veren, katrilyonluk biitgeye sahip olan ve
pek gok arastirmaya ddenek saglayan bir kurumdur.
Bu ozellikleri ile, yagmac ve talanci zihniyetin igtahini
kabartan ve bir an once fetih edilmesi gereken bir
kurum 6zelligi de tagimaktadir.

Bilindigi Uzere, siyasal iktidarca onerilerek TBMM
onayindan gegen TUBITAK yasasi,
Cumhurbagkani'nca "veto" edilmesine kargin tekrar
Meclisten gegirilmis, ancak bu defa da 29 Ocak
2004'te Anayasa Mahkemesi'nce iptal edilmigti.

Siyasal iktidar, TUBITAK yasasini degigtirme
onerisini TBMM gindemine yeniden getirdi.

Yasa onerisine gore, bir bagkan ve 14 uyeden
olugan Bilim Kurulu'nun 7 liyesi Bagbakan tarafindan
atanacak. TUBITAK Bagkan, biri Bilim Kurulu
digindan olmak tzere belirflenecek iki aday arasindan
Bagbakan tarafindan segilecek. Yasa énerisinde
TUBITAK'in adindaki 'Teknik' tanimi, ‘Teknoloji'
seklinde degistiriliyor ve kurul Uyeliklerine 'sosyal
ve begeri' bilimlerden de atama yapilabilmesi olanakli
kiimyor. Bilim ve_Teknik alanlarinin digindaki bilim
alanlarina da TUBITAK yolu agilarak, yeni bir
kurumlagmaya gidildigi izlenimi yaratilacak, yasa
ciktiginda meveut lyelerin gorevlerinin sona ermesi
saglanmig olacak. Boylelikle, "siyasi' tercihlerin
kurula yansitiimas: kolaylastinimig olacak. TUBITAK
neden ele geciriimeye ¢aligilir? TUBITAK boylesi bir
siyasal yapinin icerisine cekilirse, aragtirmalara
ayrilan trilyonlarca 6denek objektif olamayan
kriterlere gore dagitilabilecek, bilimsel niteliklerine
gore caligtinlan kadrolar siyasallastirilabilecektir.

Bilimsel bir kurumun, idari olarak tamamen &ézerk
olmasi gerekirken, idari 6zerkligi yok etmek o kurumu
bilimsel bir kurum olmaktan gikaracaktir.

Bu nedenle;TMMOB, "Bu yasa tasarisi geri
cekilmelidir." diyor.

TMMOB, "TUBITAK siyasallastiriilmamali,
kurumun o6zerk yapisi korunmahdir." diyor. ™

Mehmet SOGANCI
TMMOB Yonetim Kurulu Bagkani
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ASANSﬁRI.ERDE DENETIME DEVAM

llimizde de yapilan
protokoller
cercevesinde Makina
Miihendisleri Odasi
Samsun Subesi ve
Elektrik Miihendisleri
Odasi Samsun Subesi
tarafindan olusturulan
kontrol ekibi ile
asansorlerin periyodik
kontrolleri yapiimaya
devam edilmektedir.

Makina Mihendisleri Odasi Samsun Subesi ve Elektrik
Mihendisleri Odasi Samsun Subesi'nin; alt ve ilge
belediyelerimiz ile yapmig olduklari "Asansér Periyodik
Kontrol Protokoli” neticesinde ilimizde bulunan konut ve
igyerlerine ait asansorlerin yillik periyodik kontrolleri yapiimaya
baglaniimigtir.

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlg), Sanayi Genel
Mudirluga'nun ilgili Asansor Yonetmeligi geregi konutlarda
ve ig yerlerinde bulunan insan/yiik asansérlerinin yilda bir
kez periyodik kontroliiniin yapilmasi yasal zorunluk
tagimaktadir.

llimizde de yapilan protokoller gergevesinde Makina
Muhendisleri Odast Samsun Subesi ve Elektrik Mihendisleri
Odasi Samsun Subesi tarafindan olugturulan kontrol ekibi
ile asansorlerin periyodik kontrolleri yapiimaya devam
edilmektedir.

Konuyla ilgili basina bilgi veren Makina Mihendisleri Odasi
Samsun Sube Bagkani Kadir GURKAN; Asansérlerin yillik
periyodik kontrolleri ile ilgili ilk protokoli Gazi Belediyesi ile
imzaladiklanini belirterek, kat maliklerini asansér konusunda
bilgilendirmeye yonelik brogiir ve bilgilendirme caligmalarinin
Gazi Belediyesi ile strdigun
belirtti.

Asansor Periyodik Kontrolleri
konusunda apartman
yoneticilerini uyaran GURKAN,
yoneticilerin  periyodik
kontrolleri yasal olarak
yaptirmakla miukellef
olduklarini, herhangi bir
olumsuzluk ve kaza durumunda
tim sorumlulugu apartman
yoneticilerinin Gstlenmek
zorunda olacagini belirtti.

Kadir GURKAN

Makina Mihendisleri Odasi

Samsun Subesi Yonetim Kurulu
Adina
Sube Bagkani

N
samsun gube bidteni




r :
Y

Zamanin geligimi iginde 1sil iglemin ne zaman icat oldudu,
kesin olarak bilinememektedir. Ancak eski gaglarda, demirin
sertlestirilmesi igin kizil hale gelene kadar isitilip su veya
hayvansal yaga daldinimas sureti ile yapildig: bilinmektedir.
Gunomiizde ise 1sil iglem, yiiksek teknoloji Griint ekipman
ve kontrol teknikleri lle yapiimaktadir. )

URUNO SEKILLENDIRMEYE YONELIK ISIL
ISLEMLER

Bu tarz isil iglemler, bir onceki prosesten kalan (6rnegin
soguk gekillendirme) ve/veya metalurjik iyillegtirmelerden
kalan stresleri kaldiran ve malzemeyi yumusatan, normalize
(havada sogutma) ve tavlama (yavag sogutma) iglemlerini
kapsar. Doviilmig pargalarnn, dokimlerin igleme kolayhig
ve bir sonraki sl iglemden alinacak sonucu iyilegtirme igin
normalizasyon iglemi, bir sonraki igleme yardim etmek igin,
drnegin, boru ve tel gibi yan mamul pargalara uygulanan
yumusatma igleminde oldugu gibi, normal olarak ara isil
islemlerdir. Ancak, drnegin elektrik sanayiinde kullanilan
bazi pargalann, elektriksel ve manyetik ozelliklerini
iyilegtirmek gibi bazi durumlarda son 1sil iglem de olabilir,

PARGALARA UYGUN KULLANIM OZELLIKLERI

SAGLAMAYA YONELIK ISIL ISLEMLER

Bu tarz isil iglemler, bitmig veya bitmeye yakin gelik
pargalara, caligma gartlanndaki istenilen 6zelligi kazandirmak
amaciyla yapilr.

SERTLESTIRME (Su Verme)

Iginde alagim eleman: olsun yada olmasin, orta ve
yiksek karbonlu geliklerden mamul sinterlenmig, preslenmis,
déviilmis pargalara sertlestirme iglemi uygulanir. Bu iglem
asagidakilerden biri veya birkacini kapsayabilir. - Mekanik
ozellikleri ylkseltmek « Sertligi yukseltmek + Aginma
dayanimini artirmak Bu iglem, geligin igindeki karbon ve
alagim miktarina bagl olarak, 780-900°C sicakliklar
arasinda, istenen metalurjik degisikligi yapana kadar
tutularak, sert bir yapi elde edebilecek sekilde, uygun bir
sicaklikta sogutmaktir, Sogutma igin gegitli sivilar kullanilir,
Su,su esasl soliisyonlar, yad ve tuz bunlardan bazilaridir.
%0.3'den az karbon ihtiva eden alagimsiz gelikler,
sertlestirme ortami olarak su kullanildig: zaman bile, etkili
olarak sertlestirilemez. Elde edilebilecek maksimum sertlik,
celikteki karbon ve alagim oranina baglidir. Alagim elemanian
kritik sogutma hizini dilgiinirler. Hatta zaman zaman, havada
bile sogutmak gerekebilir. Sogutma ortamlannin biyik bir
kisminda celigin, digik olan termal kondiktivitesi nedeniyle,
digandan igeriye dogru sogumasi yavas olur. Dolayisiyla
da, digandan igeriye dogru bir sertlik azalmasi olur. Yiksek
mukavemetli celiklerde alagim elemanlarinin en énemli
fonksiyonlarindan biri de, biyik kesitlerin tam olarak
sertlegebilmesini saglamaktir. Sertlestirme sirasinda geligin
kazandid: sertlik derinligine "sertlegebilme yetenegi'denir.

TEMPERLEME-MENEVISLEME

Su verme sertlestirmesinden sonra, celik pargalarda
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yiksek gerilmeler olugur. Bu da, pargay kinlgan kilar. O
zaman, pargay! 150-700°C arasinda segilecek uygun bir
sicaklikta temperlemek gerekir. Bu iglem, pargadaki
gerilmeyi alirken, toklugu da artinr. Disik sicakliklar pargay
yumusatmadan gerilmeleri alir. Sicaklik yiikseldikge parcanin
sertligi ve mukavemeti diigerken daha tok ve siinek olur.
Tum bu 6zellik degismeleri, zamanla baglantili olusur.

MARTEMPERLEME

Sertlegtirme igleminin siddetinden olusan ig gerilmeler
nedeni ile, parcalarda garpiima riski vardir. Martemperleme,
sertlestirme donlisima olabilen sicaklikta pargaya su
vererek, digandan merkeze dogru olusan ig gerilmeleri
minimuma indirmek suretiyle yapilan sertlestirme
metodudur. Parga 150-400°C arasina sodutulup, parganin
sicakh@! uniform oluncaya kadar bu sicaklikta tutulur.
Gikanlan pargalar, havada oda sicakligina sogutuluriar.
Martemperlenen pargalara, normal sertlegtirme igleminden
sonraki gibi temperleme (menevig) yapilr.

OSTEMPERLEME

Distorsiyonu minimize etmek igin, martemperlemeye
benzer gekilde yapilan bir iglemdir. Pargalan, onceden
belirlenen bir zaman iginde, 250-400°C arasinda sodutup,
daha sonra oda sicakligina alarak yapilir. Kontind bir
dstemperleme igleminden, daha tok bir yap: elde edilir. Bu
islem yiiksek karbonlu ve gorecell olarak ince kesitli
parcalara uygulanir. Ornegin yaylar ve benzeri pargalar.
Daha sonra bu pargalara temperleme (menevig) iglemi
uygulanmaz. _

YUZEY SERTLESTIRME

Bir gok parcada, aginmaya dayanikl sert bir yiizeyle
beraber, darbelere karsi da bir tokluk istenir. Bu tur parcalara
gok gesitli iglem uygulanabilir. Bu uygulamalan temel olarak
2 gruba ayirabiliriz. Termokimyasal proses ve Lokal termal
yuzey sertlestirme prosesi

TERMOKIMYASAL PROSES

Disik karbon iceren celiklere uygulanir. 500-1000°C
arasindaki bir sicaklikta ylzey azot ve/veya karbonun
difuzyonu ile zenginlestirili. Bu grupta 4 islem
tanimlayabiliriz. i

KARBURLEME VE KARBONITRURLEME

Karbon difiizyonu 900°C ve tizerinde yapildiginda, bu
iglem karblrlemedir. Sogutma ortami olarak, geligin icerdigi
karbon ve alagim miktan ile baglantil, su ve yag kullanilabilir.
Alagim miktan, yizeydeki karbon miktarini da belirler.
Normal olarak bu yiizeydeki karbon orani, %0.65-%1.00
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Normal olarak bu yuzeydeki karbon orani, %0.65-%1.00
arasindadir. Celigin yiizeyini sertlegtirmede, karbon ve
azot birlikte kullanildiginda, bu igleme karbonitrirleme
denilir. Karblirlemeye nazaran, biraz daha disiik sicakliklar
kullaniir (B00-B80°C). Sogutma ortami olarak yag kullanmak
yeterli olur. Bu iglemlerde yizeydeki difuzyon bolgesine
“toplam karbrlenmig derinlik' denir. Bu derinlik, sicaklik
ve zamanla kontrol edilir. NITRURLEME Iglemde sadece
azot kullanilirsa "nitrirleme" yapiimig olur. Bu proses
genellikle, sertlestirilip meneviglenmig ve aliminyum, krom
ve molibden iceren ozel celiklere uygulanir. Nitrirleme
500°C civaninda ve 72 saate kadar surebilen bir iglemdir.
Sertlik derinligi az, fakat ¢ok sert bir yiizey elde edilir.
Nitrirleme, karbirleme ve
karbonitrirlemeden
tamamen farklidir. Pargalar
1sil iglemden sonra sogutma
ortamina daldinimazlar.

NITROKARBURLEME |

560-760°C sicakliklan |
arasinda, karbon difizyonu |
ile birfikte azotun kullanildigs,
bir termokimyasal iglemdir.
Bu iglemde gok az (10-20
m) bir demir nitrir tabakasi
elde edilir. Bu, sert,
gozenekli ve aginmaya ve
korozyona dayanikl bir yizeydir. Bu iglem sirasinda
oksidasyon iglemi de uygulanarak, korozyon dayanimi
artinlabilir. Cesitli geliklere, 6zellikle alagimsiz diigik
karbonlu geliklere uygulanabilir.

LOKAL TERMAL YUZEY SERTLESTIRME

Bu iglemde ylizeye karbon zenginlestirmesi uygulanmaz.
Celik isitihp sulandiginda yeterli sertligi alabilecek karbon
ve/veya alagim miktarina sahiptir. Cabuk sogutma nedeni
ile sert bir ylizey tabakasi elde edilir.

Isil Islemde Sekil Degistirmenin (carpilmanin) Kontrol
Altinda Tutulmas: Metalden yapilmig bir (riini oldukga
yuksek sicakliklara ¢ikarip aniden soguttuktan sonra,
herhang! bir sekil degigtirme ve carpilma olmamasini
beklemenin, makul bir istek olmadi§i muhakkaktir. Bu
durum, geliklerde demir digi metallere oranla daha barizdir.
Cunku; Celiklerin isil iglem sicakliklan, demir digi metallere
oranla, genelde, daha yuksektir ve Celikler genelde, hacim
degigikligini de beraberinde getiren faz degisikliklerine
ugrariar.

Bu koguller altinda, celik bir parganin bazi kisimlar isil
genlesme karakteristigi itiban ile genlesirken, bazi kisimlan,
faz degigimi nedeniyle bizilmekte olabilmektedir. Iste
biitin bu nedenlerle, mutlak anlamda garpilma olmadan
bir 181l iglem yapmak mimkin olmamakla birlikte, bunu
asgariye indirmek igin yollar bulunmaktadir,

Isil iglemde garpiimayi 6nleyici onlemlerin bir veya
birkaginin alinmasi sirasinda goz dninde tutulmasi gereken

temel unsur maliyettir. Clinkl, hemen hemen tiim énlemler,
beraberinde hatin sayilir maliyetler getirirler. Kural olarak;
en diglik carpiimay: saglayan yontem en pahall yontemdir,
ki genelde maliyet seviyesi pratik kabul sinirflannin gok
otesindedir. Bu nedenle, alinacak dnlemlerle maliyet
arasinda son derece dikkatli bir denge saglanmalidir. Hemen
hemen tim uygulamalarda an az (g alternatif vardir;
Bagka bir isil iglem tirl uygulamak, Carpilmay isil iglem
sonrasi talag kaldirarak ortadan kaldirmak izere, parga
uzerinde gerekli miktarda igleme payi birakmak, Dogrultma
iglemi yapmak. Sekil Degistirmenin (carpimanin) Kaynaklan
Carpilmay: 6nleyici veya dizeltici bir iglemin etkinligini
ongorebilmek i¢in, carpiima olayinin neden veya nedenlerini
anlamak gereklidir. Temel
etkenler birer birer aga§ida
il sayimistir. Ancak igin gercegi,
¢arpilma, bu unsurlarin
birkacinin bir araya gelmesi
sonucu olugmaktadir.
Istl iglem oncesi iglemeler
sonucu (tornalama, taglama
gibi) parga Uzerinde dengesiz
sekilde olugmug gerilmeler,
Tasarimdan kaynaklanan
boyutsal farkliliklar; uzunlugun
kesite orani, kesitte Gnemli
kalinlik farkiar, farkli soguma
- veya isinmaya neden olacak
diger nitelikler, Pargalan isil iglem igin yiikleme ve dizme
sekli, Isitma hizi, Sogutma (quenching) iglemi sirasinda
parganin durug sekli, Sogutma (quenching) teknikleri,
sogutma ortami, sogutma ortaminin kangtinimas: (agitation),
sogutma ortaminin sicakligi, Sogutma (quenching) hizi
Sekil Degigtirmenin (¢arpiimanin) Kontrol
Altina Alinmas: Yollar
Baz durumlarda, dzellikle karmagik tasanml pargalarda,

.gelik gesidini degistirip, gok daha uygun kosullarda 1sil

iglem yaparak carpilmanin oniine gegmek mimkindir. Bu
nedenle, carpilmayi azaltici yollan denemek igin, hammadde
gesidi konusunun aragtinlarak gézimlenmig ve hep aymi
kalitede gelmesinin saglanmig olmasi on koguldur.
Hammadde konusunda alinacak en genel tedbir,
sertlesebilirligi daha yuksek gelikler segmektir. Ne yazik
ki, birgok durumda, cesitli nedenlerle celik gesidinde
degisiklik yapmak mumkin olamamaktadir. Carpilmay
Onleyici veya ortadan kaldinci (¢ alternatif asagida
incelenmektedir.

Bagka bir 1sil iglem tird uygulamak, Burada bazen iki
veya Ug olasilik bulunmaktadir; komple sertlegtirme yerine
ylizey sertlestirme veya hizl sogutmaya ihtiyag duymayan
nitriirleme iglemini segme gibi... Bu alanda en sik kullanilan
dnlem béigesel sertlestirme yoluna gitmektir; indiiksiyonla
sertlestirme. Ornek olarak, tzerinde belirli yerlerde sertlik
isteyen bir saft dagunelim. Bu gaftin indiksiyonla
sertlestiriimesiyle garpiimanin niine gegmek gok anlamli
olacag gibi, bagka bir gok nedenden dolayi da maliyeti de
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dusurulebilecektir. Volan diglileri indiksiyonla
sertlestirme alternatifi kullanilarak, carpilmanin kabul
edilebilir sinirlara gekilmesine bir diger iyi rnektir.

Isleme pay birakilmasi. Genelde, parganin Uzerinde
isleme pay! birakmak en ekonomik yol gérinmektedir. Bu
durumda, parganin isil iglemde carpilma araligini saptayarak,
ona uygun bir igleme pay! birakilmasi gerekmektedir.
Dogaldir ki, éncelikle 1sil iglem sirasinda bazi onlemler
alinmali, igleme payina ondan sonra karar verilmelidir.
Mekanik dizeltme, gerek isil iglem dncesi ve gerekse isil
islem sonrasi, carpilma sorunlarina uygulanabilecek bir
diger yontem olarak kargimiza gkmaktadir. Bu teknik bazen
yegane ¢ozim olarak uygulansa da, genelde talag kaldirma
ile birlikte uygulanmaktadir.

Firina dizme sekli, 6zellikle uzunluk - kesit oraninin
bliyik oldugu durumlarda, garpiimay: hatin sayilir derecede
azaltan bir etkendir. Omegin uzun bir pargay (igi dolu veya
bos), finn tabanina yatay olarak ve 6zensiz bir gekilde
yerlestirmek en kotu dizme teknigidir. Bu tir bir dizmede
carpiima derhal baglayacak ve parga isinip yumugadikga
artarak devam edecektir. Kitlenin en altindakiler, isinma
sirasinda en fazla yiku gorenler oldugundan, dogallikla en
fazla garpilanlar olacaktir. Bu gibi durumlarda en iyi teknik,
pargalan dik olarak ve tercihen
aralannda bogluk birakarak asmaktir,
Bu tur pargalarin, bir tir yizdirme
yetenekleri oldugu igin, tuz
banyolarinda isil iglemi ile daha iyi
sonuglar alindigi bilinmektedir.
Ancak, tuz banyosunun carpilma
agisindan bir dezavantaji 1sitma
siratidir. Zira pargada, gaz
atmosferinde isinmaya gore dort,
bes kat hizla isinma gergeklesir. Bu
hizh isinma, ozellikle Uzerinde kesit
farklihg olan pargalarda carpilmay
arttiran bir etkendir.

Sogutma evresinde (quenching) parcanin durug gekli,
toplam ¢arpiimada 6nemli bir etkendir, Firina dik olarak
asilmig olan pargalann, sogutma ortamina da ayn: gekilde
girmesi, carpilmayi azaltmak agisindan, tercih edilmelidir.
Genelde sogutma tankinda kangtirma uygulanmazsa,
garpilmanin az olmasi saglanmaktadir. Ancak, tam
sertlegtirmeyi saglamak icin genelde karigtirma
gerekmektedir. Kangtirma yapiimasi ile birlikte garpilmanin
azalmasini saglamak igin, karigtirmanin, sogutma tankinin
altindan gelen bir kuvvetle gergeklestiriimesi gereklidir.
Bu prensip, su ile sogutma sistemlerinde oldugu kadar,
diger sogutma ortamlan igin de uygulanabilir. Yanlardan
gelen bir kangtirma sistemi, carpilmanin minimum olmasinin
beklendigi bir sistemde asla kullaniimamalidir.

Sogutma Ortamlan. Tipik sogutma ortamlar, azalan
sojutma hizlarina goére asagida siralanmigtir;
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Su, Sodall su, Kostikli gozeltiler, Polimer gozeltileri
Yag, Tuz banyosu,Metal banyosu, Gaz (durgun ya da
hareketli), Sis, Hava.

En yuksek oranda sicaklik emigi (sogutma gici)
kanstinlan sodali su ile mimkin olmaktadir. Minimum
carpilma ise, dikine asilarak isitildiktan sonra, durgun
havada, yine dik asili olarak sogutma (quenching) ile
mumkin olmaktadir. Dogaldir ki, bu yontem, pargalann
havada sertlegebilir malzemeden yapilmasini zorunlu kildigs
igin pratik degildir. Sogutma ortaminin segimini etkileyen
temel unsur, bazi bagka unsurlar olmakla beraber, geligin
sertlegebilme ozelligidir. Diger taraftan sogutma hizinin,
garpllma Uzerinde belirgin bir etkisi vardir. Dolayisiyla,
carpiimanin kritik oldugu durumlarda, sogutma hizi, olmast
gereken sodutma hizinin (zerine asla gikanlmamalidir.
Ozel sogutma (quenching) teknikleri. Dikine asarak 1sitma
ve her seferinde tek parcay! sogutmak, 6zel bir teknik
olarak disunilebilirse de, genelde kabul gormis ozel
sogutma (quenching) teknikleri arasinda; (1)
martemperleme (2) presle sogutma (3) soguk kalipla
sodutma sayilabilir. Bu yontemlerin hepsi garpiimayi
azaltmak Gzere etkin olarak kullanilabilirse de, hatirda
tutulmas: gereken nokta, maliyetlerinin oldukga ylksek
- olacagidir.

Martemperleme, carpiimayi
azaltmak (zere seri Uretilen parcalar
igin de kullanilan etkili bir yontemdir.
Ancak parganin gekli ve boyutlan
N onemlidir. Zira uzun saftlar veya
v havaleli pargalarin martemperiemesi
¥ icin, her parcanin tek tek elden

8 gegmesi gerekmekte, bu da maliyeti,
hele mekanik dogrultma da
gerekiyorsa, bir kag¢ kat
arttirmaktadir. Presle sogutma,
muhtemelen en eski 6zel sodutma
teknigidir ve ginuimiizde de
uygulanmaktadir. Bu teknik en yaygin olarak, boyutsal
hassasiyeti nedeniyle sepetierde topluca sogutulamayan
diglilerde kullaniimaktadir. Bu yontem kullaniimadan énce,
hig bir gipheye yer birakmayacak gekilde, cok pahali oldugu
kabullenilmelidir. Bir kere presin kendisi pahalidir. Ikincisi
kullanilacak kalip pahalidir ve her farkl parga igin farkl
kalip kullanma zorunlulugu vardir. Presle sojutma yavas,
biteviye, dolayisiyla pahalidir. Presle sogutmada en digik
garpilma elde edilebilir, ancak maliyetine katlaniimaldir.
Kuru kalipla sogutma yontemi de biteviye ve pahal bir
iglemdir. Parcalanin tek tek, genelde iginden gegen kanallar
vasitasiyla suyla sogutulan kalip pargalar arasina
sikigtirilarak sogutulmasi seklinde uygulanan bu yéntem,
yalniz gok 6zel durumlarda kullaniimalidi. Bu yontem yerine,
talag pay: birakarak daha sonra igleme yapmak daha akilci
gorunmektedir.
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Gunes Yelkenlisi cakildi.

Uzay yelkenlisi
Cosmos 1, Barent
Denizi'nde bir
denizaltidan
firlatilmis, ancak
sonrasinda aracla
iletisim kopmustu.

Rus yetkililer diinyanin ilk Gines yelkeni
teknolojisini kullanan uzay araci Cosmos
1'in yere distigunid teyit etti. Uzay
yelkenlisi Cosmos 1, Barent Denizi'nde
bir denizaltidan firlatilmig, ancak
sonrasinda aragla iletisim kopmustu,
Yetkililer, uzay yelkenlisinin, firlatiligtan 83
saniye sonra fazesinden ayrilmayi
bagaramadigini ve Diinya y6ringesine
giremeden yere dastiguni belirtti.
Rus denizaltisindan firlatilan Cosmos 1'i
tasiyan flzenin ateglemeyi bagaramamasi
nedeniyle, ikisinin de birden Barent
Denizi'nde bir noktaya distigi tahmin
ediliyor. Rus donanmasi enkazi aramaya
koyuldu.

I TN

Cosmos 1'de itkiyi saglayan 8 adet liggen

yelkeni bulunuyor; 15 metre'lik yiksek
yansitma yetenegi olan bu yelkenler 6zel
bir maddeden uretiliyor.

Aracin yelkenleri agilsaydi, Giines'ten gelen
fotonlar yelkenlerde sisme yaratacak ve
araci ittirecekti. Arag her gin hizina 160
km/saat ekleyerek sirekli hizlanacakti.
Aracin yiksek hiza ulagtiginda 101
dakikada bir Dinya etrafinda dénmesi
planlaniyordu. Cosmos 1, Diinya
yoringesinde en az 5 hafta kalacakt.

samsun sube bilten

Astronomlar uzun yillardir, rizgar yelkeni
teknolojisini Glines enerjisine uyarlamayi
ve uzay araglanna sonsuz enerji Gretmeyi
tasarlyor.

GUNES ENERJISI DEVRIMI

Giines yelkenleri uzay arastirmalan igin
devrim niteliginde iki degisiklik getirecek.
Birincisi, sonsuz enerji kaynagi Giineg'ten
giic alan araglar, geleneksel yakitlari
tagimak zorunda kalmayacak ve daha hafif
olacak. Hafif olmalan sayesinde maliyetler
digecek. Gunes enerjisinin sonsuz olmast
sayesinde ise, arag teorik olarak yakit
derdi olmadan surekli yol katedebilecek.
Bu sayede uzak gezegenlere yolculugun
onu agilacak.

ikinci olarak ise, Gines yelkenlerinin
sagladigi sonsuz enerji araglarin diz yol
alabilmesinine olanak verecek. Mevcut
teknolojilerle araglar rota Ustiindeki
gezegenlerin kutle gekiminden giig alarak
ilerliyorlar. Kimi zaman ayni gezegene
birden cok kereler yaklagmak zorunda
kalan uzay araclar artik uzayda -filmlerdeki
gibi- diiz yol alabilecek.

Gelecekte uzak gezegenlere yolculuk igin
tek alternatif olan Giines yelkenleri
tabiatiyle NASA'nin da gindeminde.
NASA, daha geligmig bir Gines yelkeni
teknolojisini halen Ohio Sandusky'deki
dinyanin en blyik vakum odasinda
deniyor. S6z konusu yelken dért glimis
rengi Ucgenden olusuyor. Dért iggen,
kenan 21 metre olan bir kare olusturuyor.
NASA, uzaya cikacak olan gilnes
yelkenlerinin en az 80 metre olmasini
amaghyor. CARL SAGAN'IN MIRASI
Planetary Society, Gilineg yelkenlerini
NASA'dan dnce uzaya gikarmanin gururunu
yasgiyor. Cosmos 1'in finansamanini (inlii
astronom Carl Sagan'in kansi Ann Druyan
ustlendi.

Planetary Society'nin 2001 yilinda yapti§
denemede Cosmos 1'in prototipi balistik
fizeden ayrilamamig ve Kamgatka
Yanimadasi'na gakilmigti.
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Seftali geklrdeéinden biyodizel

Yeryiiziindeki fosil yakitlann yaklasik 40 yil
sonra tilkenecek olmasindan hareket eden
Denizli Ozel Servergazi Lisesi 6grencileri,

seftali cekirdeginden ‘biyodizel enerji' elde
etmeyi basardi.

Diinyadaki enerji ihtiyacinin yaklagik yizde
70'ini kargilayan fosil kokenli hammaddelerin
40-50 yl igerisinde bitecek olmasi tehlikesi,
gelecegdin bilim adamlarini harekete gegirdi.

Servergazi Lisesi'nin, 6grenciler igin
Denizli'nin Akkent beldesindeki Konfurt
Meyve Suyu Fabrikasi'na dizenledigi gezi
yeni bir bulugun kapilarini agti. Geng bilim
adami adaylannda, gezi sirasinda fabrikanin
atiklan arasinda bulunan geftali gekirdeginden
‘biyodizel enerji’ elde edilebilecegdi fikri olustu.
Rehber 6gretmenler Aytekin Kaya ve Fatih
Yolcu'nun yonlendirmeleriyle fikir, lise birinci
sinif 6grencileri Halid Kaplan ile Ali Topgu
tarafindan proje haline getirildi. Fabrikadan
alinan atik 10 kilogram seftali ¢ekirdeginin
bes aylik bir galigma sonucunda enerjiye
donugimi sagland.

Geng bilim adami adaylari, 10 kilogram
seftali cekirdegini kirarak 4,2 kilogram
cekirdek tohumu elde etti. Bu tohumlar kiigiik
parcalara ayrilarak dietil eter ile kangtinldi.
Bir glin bekletilerek ¢ekirdek tohumunda

bulunan yaglarin ¢ozicl ortama gegcmesi
saglandi. Elde edilen karigim dnce tilbent
daha sonra sizge¢ kagidi yardimiyla
stiziilerek sonugta 1,1 kilogram seftali tohumu
yad elde edildi. Bu yag! gesitli kimyasal
ortamlardan gegiren lise birinci sinif 6grencisi
Halid Kaplan ile Ali Topgu, kangima koyduklan
yag miktan kadar (1,1 kilogram) biyodizel
elde ettiklerini soyledi.

Ogrencilerinin galigmalan hakkinda bilgi
veren Ozel Servergazi Lisesi kimya 6gretmeni
Aytekin Kaya, "Geligen diinyamizda tiketimin
artmasi ile enerji ihtiyacimiz ve sanayi atiklan
da artmaktadir. Meyve suyu fabrikalarindan
atik olarak cikan seftali gekirdeklerinden
yenilenebilen, gevreyle dost, ekonomik katkisi
olan biyodizel Gretebilmek ve kullanilabilirligini
incelemek icin bir caligma yaptik." dedi.

Yagli bitkiler hammadde olabilir

Biyodizel Gretmek ve kullanmak igin
Turkiye'nin yeterli altyapiya sahip oldugunu
soyleyen Kaya, “Bir tarim tlkesi olmamiz
sebebiyle biyodizel dretiminde kullanilacak
bitkilerin tarimi gok kolay ve verimli sekilde
yapilabilir. Bu sayede dreticimiz, hem
ihtiyaclan olan bir ucuz dizel yakiti Uretecek,
hem aile ekonomisine hem de milli ekonomiye
katki saglayacaklar. Bu amagla tlkemizde
kanola, soya, aygigegdi, aspir gibi yagl tohum
bitkilerinin enerji amagli tarimi mimkinddr.”
diye konustu.

| Trenlerde blyogaz donemn

Isveg'te biyogazla ¢aligan ilk yolcu treni ilk seferine
ctkiyor. Toplu tagimacihigin gevre dostu hale
getiriimesinde 6nemli bir adim olan biyogazla galigan
tren, Linkoping ile Vastervik arasindaki 80 kilometrelik
hatta yolcu tasiyacak. Oksijensiz ortamda organik
maddelerin gritiimesiyle elde edilen biyogaz, dizel
motorlarin yaydig: karbondioksitten gok daha az
miktarda karbondioksit saliyor.

Bir depoyla 600 km

Tam dolu bir depoyla 600 kilometre gidebilen tren,
saatte 130 kilometrelik hiza ulagabiliyor. Treni geligtiren
girketin yetkilileri, bunun sadece biyogazla caligan
dinyanin ilk treni oldugunu soylediler.

samsun gube bilteni




