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1.Mevzuat (yonetmelik ve standartlar)
2.Risk Metodolojisi (ISO/TS 14798)
3.0rnek Uygulama

4. Sorular
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- 95/16/AT Asansor Yonetmeligi
(Yayin 31.01.2007_26420 Sayili R.G.,
Degisiklik 14.08.2009 27319 Sayil R.G.)

-Asansdr Bakim ve isletme Ydnetmeligi
(Yayin 18.11.2008_27058 Sayil R.G.,
Degisiklik 05.11.2011-28106 Sayili R.G.)

- 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi
(03.03.2009-27158 Sayili R.G.)
29.12.2009 da gecis suresi bitti.

tmmob
makina miihendisleri odasi

TS EN ISO 12100:2010 Makinalarda Guvenlik —
Tasarim icin Genel Prensipler — Risk
Degerlendiriimesi ve Risk Azaltiimasi

(ex TS EN 1050 (Nisan 1997)

(ex TS EN ISO 14121-1:2010)

(ex TS EN ISO 12100-1) (Mart 2007) Makinalarda Guvenlik-Temel
Kavramlar,Tasarim igin Genel Prensipler Bélim 1 : Temel Terminoloji,
Metodoloji

(ex TS EN ISO 12100-2 )(Nisan 2006) Makinalarda Guivenlik-Temel
Kavramlar, Tasarim igin Genel Prensipler Boliim 2 : Teknik Prensipler
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TS EN ISO 13857 (Subat 2009) Makinalarda
Guvenlik- Kol ve Bacaklarin Ulagabilecegi

Bolgelerde Tehlikenin Onlenmesi Igin Glivenlik
Mesafeleri

(ex TS EN 294 (Ekim 1995)

tmmob
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TANIMLAR :

RiSK: Zararin meydana gelme olasiligi ile
zararin buyukliugunin birlesimi

RiSK DEGERLENDIRMESI: Risk analizi ve risk
tahmininden olusan toplam islem,

RiSK ANALIZi: Makinanin sinirlarinin
belirtiimesi, tehlikelerin tanimlanmasi ve risk
tahmininin birlesimi
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RiISK TAHMINIi: Zararin muhtemel biiyUklugi ve
meydana gelme olasiliginin tanimlanmasi,

RiSK DERECELENDIRMESI: Risk analizini
temel alarak risk azaltma hedeflerine ulasilip
ulagiimadiginin degerlendirmesi,

YETERLI RiSK AZALTMA: Mevcut teknoloji
duzeyi gbz onune alinarak en az yasal kurallara
uygun olarak riskin azaltiimasi,

tmmob
makina miihendisleri odasi

BAKIYE RiSK: Koruyucu tedbirler alindiktan
sonra geriye kalan risk,

KORUYUCU TEDBIR: Risk azaltiimasi igin
amagclanan; tasarimci tarafindan uygulanan, ve
kullanici tarafindan uygulanan tedbirler,

KULLANIM BiLGILERI: Kullaniciyi
bilgilendirmek Uzere ayri ayri veya bir arada
kullanilan iletisim vasitalarindan olusan koruyucu
tedbirler,
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SEBEP: Tehlikeyi tetikleyen ve olaya veya etkiye
neden olan mekanizma,

SIKLIK: Olayin olma olasilig,

ZARAR: insanlarda meydana gelen fiziksel
yaralanma veya mulk ya da ¢evreye verilen hasar,

OLAY (ETKIi): Zarara (yani, 6lim, yaralanma, miilk
ya da ¢evre hasari) sebep olabilecek fakat sebep
olmasi sart olmayan 6ngorulmemis olusum,

tmmob
makina miihendisleri odasi

TEHLIKELI OLAY: Zarara sebep olan olay,

EMNIYET SEVIYESi : Belirli bir kapsamda
toplumun guncel degerleri esasinda tolere edilebilir
bir riske gore tayin edilen emniyetin ne duzeyde
saglanacagi hususu,
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BUYUK HASAR: Biiyik bir sistem ekipmanini
onarmadan veya degistirmeden
duzeltilemeyecek hasar.

KUGUK HASAR: Biiyiik olmayan bir sistem
ekipmanini onararak veya degistirerek
duzeltilebilecek hasar.

ACIiL DURUM: Bir an énce sonlandiriimasi veya
kaciniimasi gereken tehlikeli durum.

tmmob
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MAHFAZA: Makinanin parcasi olarak tasarimlanan koruma
amaglh fiziksel bir engel,

SABIT MAHFAZA: Yalnizca alet kullanilarak veya baglanti
vasitasina zarar verilerek agilabilecek veya yerinden
cikarilabilecek sekilde tutturulmus mahfaza,

HAREKETLIi MAHFAZA: Alet kullanmadan agilabilen
mahfaza,

AYARLANABILIR MAHFAZA : Tiimiyle ayarlanabilen
veya ayarlanabilir parga/ pargalar igeren sabit ve hareketli
mahfaza. Belirli bir igslem sirasinda ayarlar sabit kalir,
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ARA KILITLEMELI MAHFAZA:

= Mahfaza ile engellenen tehlikeli makina fonksiyonlarinin

mahfaza kapanmadan g¢alismasi engellenir,

= Tehlikeli makine fonksiyonlarinin ¢aligsirken mahfaza

acildiginda durdurma komutu verilir,

=*Mahfaza kapaliyken tehlikeli makine fonksiyonlar faaldir.
Mahfazanin kapanmasi tek basina tehlikeli makine

fonksiyonlarini baglatmaz.

tmmob
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Table 4 — Reaching through reguiar openings — Persons of 14 years of age and aDove
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RISK ANALIZI
METODOLOJISI
ISO 14798

tmmob
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Risk analizi, tehlikelerin ve tehlikelerin neden ve
sonuglarinin sistematik bir sekilde incelenmesine olanak
saglayan mantiksal adimlardir.

Bu risk analizi metodolojisi asansor ve yuruyen
merdivenlere uygulanmaktadir.

Asansorun guvenlik aksami imalatgisi ve montajcisi, kendi
artnleri icin gecgerli olan tum tehlikeleri belirtmek Uzere
tehlikeleri degerlendirmekle yukumladdr.

Meydana gelecek riskleri goz 6nunde bulundurarak
artnlerini tasarlayabilir ve monte edebilirler.
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Tasarlanan kullanimin tanimi ve
olugabilecek yanlis kullanim sonuglari
(Adim 1+2+3)

- ‘ Tehlikenin Tanimi (Adim 4) ‘
v
Risk Azaltma ‘ H Risk Tahmini ( Adim 5) |

v
Risk Degerlendirmesi ( Adim 6
Hayir

4‘ Risk tolere edilebiliyor mu? (Adim 7)) ‘

v Evet
‘ Kalan risk ve dokiimantasyon ( Adim 8 ) ‘

tmmob
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Adim 1: Risk analizi yapilmasi igin gerekgelerin
tanimlanmal.

a) Glvenlik sartlarini ve standartlarini yazin,

b) Glvenlik sartlarinin ve standartlarinin gbézden gegirilmesi,
degerlendiriimesi,

¢) Glvenlik standartlarinin olmadigi, ya da uygulanamadigi
durumlarda givenlikle ilgili pargalarin tasarlanmasi,

d) Belli ekipman ve/veya tesisat ile ilgili riskin tolere edilebilir
oldugunun dogrulanmasi.
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Guvenlik sartlan

v  Asansér Yonetmeligi (95/16/AT) Temel sadlik ve
guvenlik sartlari,

v’ Makina Emniyeti Yénetmeligi (2006/42/AT) Temel
saglik ve glivenlik sartlari,

v Elektromanyetik uyumluluk Yénetmeligi (89/336/AT)

v’ Ayrica imalatginin kendisi tarafindan tanimlanan sartlar

tmmob
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Standartlar

TS EN 81-1+A3 Asansdrler Yapim ve montaj igin glivenlik
kurallari — Béliim 1: Elektrikli Asansérler

TS EN 81-2+A3 Asansérler Yapim ve montaj igin glivenlik
kurallari — Bélim 2: Hidrolik Asansdrler

TS EN 81-28/58/70/71/72/73/80

Halat, Kilavuz Ray, Halat soketleri, Bakim talimatlari,
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Adim 2: Bir risk analizi gurubu olusturulmali.
a) Analiz ekibi lyelerini ve ekip liderini segin.

b) Ekibin (yeleri ve ekip lideri analiz edilen proses veya
trdnindn ¢alisma bilgisine sahip olmalidir.

Risk Analizi Takim Uyeleri

Adi Soyadi Boliim
Baskan

Raportor

Montaj Lideri
Bakim Lideri

tmmob
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Adim 3: Analiz edilecek lirlin, slire¢ veya

uygulamalar tanimlanmali.
a) Urlinler/siirecler

1) Kodlar ve standartlar,

2) Elektrikli, hidrolik ve mekanik ekipman,

3) Yazilim ve donanim,

4) isletme prosediirleri,

5) Performans parametreleri, gbrev cemberi,
ylikleme limitleri, gcevre sartlari.
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b) Genel tanimlama
1) Tasarim,
2) Uretim,
3) Nakliye,
4) Montayj,
5) Kullanim sekl,
6) Bakim,
7) S6kum ve elden ¢ikarma,
8) Modernizasyon,
9) Egitim,
70) Dokdmantasyon.

tmmob
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c) Uygulamalar
1)Yolcularin nakliyesi
2)Yliklerin tagsinmasi (nakliyat)

12
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Adim 4: Tehlikelerin Tanimlanmali.

4.1. Mekanik Tehlikeler

v Hizlanma, yavaglama (kinetik enerji),

v'Hareketli bir elemanin sabit bir elemana yaklasmasi,
v’ Acisal pargalar, Kesici pargalar, Elastik elemanlar,
Pdruzli, kaygan ylizey, keskin kenarlar,

v’ Yerden ylikseklik, Diisen nesneler,

v’ Yergekimi,

v’ Yiiksek Basing, Vakum

v’ Makinanin hareketliligi, hareketli elemanlar, dénen
elemanlar,

v'Kararlilik

tmmob
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4.2. Elektrik Tehlikeleri

v ArK,

v' Elektromanyetik olay,

v’ Elektrostatik olay,

v’ Elektrik yliklii pargalar,

v' Yiiksek gerilim altinda elektrik yliklii pargalarla yeterli
mesafenin olmamasi,

v' Asiri yliklenme,

v’ Ariza durumunda elektrikle yiiklenen pargalar,

v’ Kisa devre,

v’ Termal radyasyon,




tmmob
makina miihendisleri odasi

4.3. Termal Tehlikeler

v Patlama,

v'Alev,

v'Dislik ve yiiksek sicakliga sahip nesneler veya
malzemeler

v'Isi kaynaklarindan yayilan radyasyon

tmmob
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4.4. Guriltuden Kaynaklanan Tehlikeler

v’ Yiiksek hizda gaz sizintisi,

v Uretim siireci, (damgalama, kesme, vb.)
v’ Hareketli pargalar,

v'Kazinmig yiizeyler,

v'Dengesiz dénen pargalar,

v'Sesli ¢alisan pnématikler,

v Asinmig pargalar,

14
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4.5. Titresimden Kaynaklanan Tehlikeler

v’ Hareketli pargalarin yanlis hizalanmasi,
v’ Seyyar elemanlar,

v Kazinmis yiizeyler,

v Dengesiz dénen pargalar,

v’ Titregsim elemani,

v  Asinmis pargalar.

tmmob
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4.6. Radyasyondan Kaynaklanan Tehlikeler

v’ lyonlastirici radyasyon kaynadi,

v’ Diiglik frekansli elektromanyetik radyasyon,

v’ Lazer igeren optik radyasyon (kizil étesi,gériiniir ve
ultraviyole),

v Radyon frekansli elektromanyetik radyasyon.

15



tmmob
makina miihendisleri odasi

4.7. Malzeme/ Madde Tehlikeleri

v Aerosol,

v Biyolojik ve mikrobiyolojik (viriis veya bakteri) araci,
v’ Tutusturucu,

v'Toz,

v Patlayici,

v Fiber,

v'Yanici,

v Akicl,

v'Duman, Gaz, Sis,

v Oksitleyici.

tmmob
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4.8. Ergonomik Tehlikeler

v’ Erisim,

v’ GoOstergeler ve gériintii birimlerinin tasarimi ve
konumlandiriimasi,

v'Kontrol tertibatlarinin tasarimi ve konumlandirilmasi ve
tanimlanmasi,

v’ Caba (efor),

v Titrek 131k, parlak 181k, gélge, stroboskopik etki,
v’ Yerel aydinlatma,

v’ Zihinsel agiri yiikleme/az yiikleme,

v Durus,

v’ Tekrarlamali etkinlik,

v Gordndrlik.
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4.9. Cevresel Tehlikeler

v' Duman, sis,

v’ Elektromanyetik bozulma,
v’ Simgek,

v Rutubet,

v’ Kirlilik,

v Kar,

v’ Sicaklik,

v Su,

v Rlizgar,

v’ Oksijen yetersizligi.

tmmob
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4.10. Tehlike Birlesimi

v’ Tekrarlamali Etkinlik + Caba + Yiiksek Cevresel
Sicaklik
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Tehlikelerin Etkileri

v’ Kesici pargalar;
v’ Hareketli parcalar;

v’ Elektrik yiiklii pargalar;

v Toz;
v Gdrdlti;

v’ Yercekimi;
v’ Kétii kokulu gazlar,

Kesme, Parcalama
Ezme, Carpma, Kirpma
Elektrik soku, Yanma
Nefes alma glicliikleri

Yorgunluk, Isitme kaybi,
Dikkat kaybi ,Stres

Cbkme, Diisme, Ezme

Nefes alma gligliikleri,
Tahrig, Zehirlenme

tmmob
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1. Tehlikeyi, neden ve etkiyi tanimlayarak,
tehlikeli durumu belirleyin.

2. Tehlikeli durumlari tam bir listede tanimlamak
icin sistematik yaklasim uygulayin.

3. Sonuglari bir formda c¢izelge haline getirin.
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Firma Adi Sayfa No
Hazirlayan Gorevi Tarih
Asansor Tesis
seri no Adresi

tmmob
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Durum Tehlike Sebep Kaza/Etki : Tayin Tayin Kalan Risk
No. (Tehlikeli Durum) Gergek Diizeltici Islem Tecribelerl
S F S F

| (EN 81-12 v.s.):
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Adim 5: Risk Tahmini

1. Her tehlikenin, meydana gelme olasilidi ve risk boyutu
bakimindan neden ve etkisinin sonuglarinin tayin
edilmesi.

Sonuglarin  boyutu ve siklik kombinasyonu riskin
Olgiimlenmesini ortaya koyar.

tmmob
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2. Risk boyutu ve meydana gelme sikligi derecesi
kategorilerini tanimlayan risk tayin etme &lgltind ortaya
koyar.

3.Risk tayin etme gurubunun, tehlikenin boyut ve siklik
(olasilik ) derecesi lzerinde, fikir birligine varamadigi
durumlarda, durumun agikliga kavusmasi igin, tehlike
nedeni ve sonucu ile tekrar incelenmeli ve gerekirse
yeniden tanimlanmalidir.
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RiSK ONEMI SIKLIK DUZEYi
" klik ve sii
Ongériilen Tehlikeden | Sidikvestre
tehlike ile ilgili Kaynaklanan 6miir boyunca olusma
_— Olmasi == 0|aSI|I§I
miimkiin
zarar zarardan kaginma ya da

zarari sinirlama olasiligi

tmmob
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Risk Derecesi Tanimi
(Hasar)

| — Cok Onemli | Oliim, sistem kaybi veya cok siddetli
cevresel zarar.

/I - Onemli Siddetli hasar, siddetli mesleki
hastaliklar, sistem veya ¢cevresel zarar.

/I - Sinirda Kligtk hasar, mesleki hastalikiar,
sistemsel veya gevresel zarar.

IV - Onemsiz Hasar, mesleki hastalik, sistemsel veya
cevresel zararla sonuglanmaz.
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Risk Sikhgi (Frekans) Tanim
B - Muhtemel Sistemin dmri boyunca farkli zamanlarda
meydana gelebilir.
C - Ender Sistemin 6mrii boyunca en az 1 kez meydana
gelebilir.
D - Uzak Olasi degil, ama sistemin dmrii boyunca

meydana gelmesi mimkin.

E — Muhtemel Degil

Tecriibe yasanmadan asla miimkiin olmayacagi
varsayilir

F — Miimkiin Degil

Temkinsiz davranilsa da tehlikeli olay meydana
gelmez.

tmmob
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Adim 6: Risk Degerlendirmesi

FREKANS SIDDET
I — Cok Onemli | Il - Onemli | Il - Sinirda | IV - Onemsiz
A-Sik
B - Muhtemel
C - Ender 1c
D - Uzak 111D 1VD
E — Muht. Degil IE IE HE IVE
F — Mim. Degil IF IIF 1F IVF
KRITERLER SONUG
GOZDEN GEGIRMEYLE KABUL EDILEBILIR: Gerekdi herh: i bir harekeli belirle k igin go: o
IE, lID, IIE, lIC, IID, IVA, IVB
GOZDEN GECIRMEDEN KABUL EDILEBILIR: | Gézden gegirme yapil gerek yok
IF, IIF, llIE, HlIF, IVC, IVD, IVE, IVF
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Risk tolere edilebilir degilse gelecekteki
riskleri azaltmak igin dnlemler alinmahidir:

a)Eger miimkiinse tehlike ortadan kaldirilmalidir.
(Tasarimi ya da kullanilan imalatin yerini tutan
baska bir seyle degistirerek)

b) Eger tanimlanan tehlike ortadan
kaldirilamiyorsa tolere edebilmek igin riski
azaltacak gerekli 6nlemler alinmalidir.

tmmob
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Bu énlemler ekipmanin yeniden tasarlanmasi,
proseslerin degistiriimesi, ekipmani koruyucu cihaz
eklenmesi v.b. igerebilir.

Sistemin/prosesin arta kalan riskleri hakkinda
kullanilicilari bilgilendirmek.

Bu énlemler bilgilendirme, egitim, uyarici isaretler
ekleme, sahsi koruyucu ekipmanlar vb. igerir.
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Adim 7: Onerilen C6ziim Degerlendirmesi

Eger risk degerlendirmesi, hala arda kalan riskin tolere
edilemedigini gbsteriyorsa, 4. adimdan tekrar baslamak

—— { Risk tolere edilebiliyor mu? ( Adim 7) ‘
v Evet
‘ Kalan risk ve dokiimantasyon ( Adim 8 ) ‘

tmmob
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Adim 8: Belgelendirme ve Degerlendirme.

Risk Degerlendirmesi ( Adim 6 )

Risk tolere edilebiliyor mu? ( Adim 7)
Evet

‘Kalan risk ve dokiimantasyon ( Adim 8)

v

48
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ORNEK UYGULAMA

tmmob
makina miihendisleri odasi

llginiz icin Tesekklir Ederiz...

Telefon: 0 232 462 33 33 /119-126-159-187
Faks : 0 232 486 20 60

Web: www.akm.mmo.orq.tr

E-posta: akm@mmao.org.tr
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= | | TMMOB A
*""- Makina Miihendisleri Odasi K
?\./I Asansor Kontrol Merkezi M
ISO/TS 14798 Standardina Gore Asansorler igin Risk Analizi

Firma Adi Sayfa no

Hazirlayan Gorevi Tarih

Asansor seri ho Tesis adresi

Durum Tehlike Olasilik Degerlendirme Tayin Degerlendirme gegici Son Kalan Risk
No. (Tehlikeli Sebep gercek Gergek ] durum

Durum) Kaza/Etki S F Diizeltici Islem S F

Standardin ilgili maddesi/maddeleri (EN 81-1/2 v.s.):

Aciklamalar:

Onem Derecesi (S): l: Cok Onemli I1: Onemli lll: Sinirda IV: Onemsiz

Siklik (F): A: Sik B: Muhtemel C: Ender D: Uzak | E: Muhtemel Degil | F: Miimkiin Degil

Imza Imza Imza




